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A TIiPI MUAYENE
KURULUSU

Mergen Kalite, 2021 yilinda TS EN ISO 17020 standardina AB 0628 - M numarasi ile A
tipi muayene kurulusu olma sUrecini tamamlayarak TURKAK tarafindan NDT (UT, MT,
VT, PT VE RT), kaynak yéntem onay! (PQR), imalat ve montaj gdzetimi ve malzeme
degerlendirme onayi kapsamlarindan cesitli standartlarda AKREDITE EDILMISTIR.

NE YAPIYORUZ?

Celik konstrlksiyon, enerji santral-
leri, petrol rafinerileri, boru hatlari,
basincli ekipmanlar, barajlar gibi
projelerde Tahribatsiz Muayene
(NDT), Kaynak Mduhendisligi ve
Kaynak Yéntem Onayl alaninda
hizmet veriyoruz.

GUVEN iNSA
EDIYORUZ!

Her biri alaninda uzman, diplomali,
belgeli calisma arkadaslarimiz ile
son teknoloji ekipmanlar kullanarak
ulusal ve uluslararasi standart-
lara uygun, glvenilir ve kapsaml
Tahribatsiz  Muayene hizmetleri
sunuyoruz.

iMZAMIZ VAR...

TUum Turkiye’'de celik konstriksiyon,
enerji santralleri, petrol rafinerileri,
boru hatlari, basincli ekipmanlar,
barajlar gibi projelerde imzamiz
var...
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Mdsteri memnuniyetini arttirmaya
yoénelik, misterilerimizin mevcut
ve gelecekteki beklentiler-

ini karsilayacak bicimde, tim
calisanlarimizin aktif gérev

aldigi bir takim ruhu ile teknolo-
Jjik gelismelere gére kendimizi
yeniliyor; siz degerli miisterilerimiz
ve bélgemizin gelisimi icin
durmaksizin calisiyoruz.

MERHABA

MERGEN Kalite Kontrol Hizmetleri Ltd. Sti. 2015 yilinda Tiirkiye’de
celik konstriiksiyon, enerji santralleri, petrol rafinerileri, boru
hatlari, basinch ekipmanlar, barajlar gibi projelerde Tahribatsiz

ey

Muayene (NDT), Kaynak Miihendisligi, Kaynak Yontem OnayiI ve
Kalite Danismanligr alaninda hizmet vermek amaciyla Ankara ‘da

kurulmustur.

ecmis vyillardan gelen

tecrlbe ve bilgi birikimi

ile kaynak sektérinde

ki kalite algisina farkli
bir bakis acisi getirerek, Ul-
kemiz tesislerinde kaliteyi daha
da gelistirmeyi ve musterilerine
her zaman, her durumda en ka-
liteli, en hizli hizmeti sunmayi
ve bu anlamda Turkiye'de sek-
térin  6ncl  kurulusu olmayi
hedeflemistir.

YUruarlUkteki standartlara, yonet-
meliklere ve kanunlara, sirket
prensip ve kurallarina uyarak,
etik degerler gblgesinde organi-
zasyonumuzu sUrekli dinamik
tutarak glcli teknik kadromuz

ile yenilik¢ci, dinamik, ver-
imli, glvenilir bir takim ruhu
anlayisinda; kalite, zamanindalik
ve musteri memnuniyeti ilkele-
rinden taviz vermeden dlnya

standartlarina  uygun olarak
optimal fiyatlarla ve mim-
kin oldugunca c¢ok istihndam
yaratarak cevremize hizmet

sunmaktayiz.

ANAYAKIN
Genel Midiir

www.mergenkalite.com.tr | SAYFA3



KayMaKIirhaldBer |Gl

tam __ko,n u_la-rda':_-a " 4
c;iiz‘ilﬂortaélmz olarak
yaninizdayiz.

BAGIMSIZ DENETIM KAYNAK YONTEM TAHRIBATSIZ

& GOZETIM ONAYI (PGR) MUAYENE (NDT)
Mergen Kalite olarak, ulusal Sizin belirleyeceginiz standart- imalat ve montajlarinizin
mevzuatlar, teknik sartnameler lara ve WPSlere (kaynak kaynak ve malzeme kontrolle-
ve ilgili standartlara gore sizin talimatlarina) gére kaynak rini, alaninda uzman, minimum
adiniza projelerinizin deneti- yontem testine nezaret edile- Seviye-2 sertifikali personel-
mini yapmaktayiz. rek, Tarhibatl testler sizin ler tarafindan belirleyeceginiz

adiniza TS EN I1SO 17025 akre- standartlara goére uygulanmasi

Tarafsizlik ilkesinden 6diin ditasyon belgeli laboratuvarda ve degerlendirmesi
vermeden projelerinizin, imalat  yaptirilir. yapilmaktadir.

ve montaj denetimlerini ya-
parak raporlandirma hizmetleri
sunmaktayiz.
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3. TARAF GOZETIM
HiZMETLERI

» Celik yapilarin

» Boru Hatlarinin

» Basin¢li ekipmanlarin

» Makinelerin imalatlarinin

Tlm imalat silirecinin

ilgili spesifikasyonlara
uygunlugunu tarafsiz
uzmanlarca sizin adiniza
gobzlemleyip raporluyoruz.

BAGIMSIZ DENETIM &

GOZETIM

Mergen Kalite; Tarafsizlik ilkesi izerine kurulmus uzmanhg
ve bilgi birikimi ile siz degerli musterilerimize kaliteli hizmet

sunmaktadir.

aynak teknolojisi, Gretim

faaliyetlerinde meta-

lin erimesini iceren bir

sUrectir. Kaynakgilar
bircok farkli ekipmanla cesitli
sektorlerde calismaktadir.
Kaynakcilarin calistiklari ortam-
lar cogu zaman tehlikelidir. Bu
nedenle, glvenlik prosedlrle-
rini, iscilik ve kaynak tekniklerini
ivi bilmek gerekmektedir. Yeni
kaynak slrecleri ve teknolojileri,
verimlilik, kaynak kalitesi ve
maliyet tasarrufu avantajlarina
sahip olmalidir.

aynak islemlerinde bosa
harcanan zaman ve
Uretkenlik kaybi baslica

olumsuz faktorlerdir.
Uretici firmalar her zaman
maliyetleri dldsUrmenin, kali-

teyi iyilestirmenin ve projeleri
daha hizli bitirmenin yollarini
aramaktadir. Bunun icin énem-
li olan ulusal ve uluslararasi
standartlara ve yUrUrlUkte olan
yasal dUzenleme esaslarina
uymaktir. Kaynak yapmak, pra-
tik yapma ve ustalasmanin
cok zaman aldigr karmasik bir
beceri uzmanhk alanidir. An-
cak gunUimuizde teknolojideki
gelismeler ile birlikte kaynak
yapmak, cok daha kolay bir

uygulama haline gelmistir.
Bugln kullanilan ekipman
o kadar gucludur ki nere-

deyse herkes kaynak yapabilir
noktadadir. Yine de gelismis
Uretkenlik, verimlilik ve kalite
talepleri, kaynak sektérl icin
glclukler yaratmaktadir.

* Proje Gozetimleri
 imalat Siirecinin Kalite
Planina Uygunlugunun
Kontroli

* Malzeme Kontroli

» Kaynak Prosediir

ve Sartnamelerinin
Hazirlamasi (WPS & PQR)
e Saha Kontrolii

 imalat Kontrolii

« Kaynakh imalatlarin
Gozetim ve Denetimleri

e Malzeme
Degerlendirmesi ve Onayi

* Yiikleme ve Bosaltma
Goézetimleri

e Muayenelerin
Planlanmasi ve Takipleri
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KAYNAK
YONTEM ONAYI (PQR)

Kaynak yapilacak malzemenin ve kullanilacak kaynak dolgu malzemelerinin birbirleriile uyumlulugunun
standartlarin istedigi testler sonucunda onaylanmasina © Kaynak Yontem Testi Onayi © denir. Yaygin
olarak kullanilan PQR terimi, “Procedure Qualification Record © terimin kisaltmasidir. Mergen Kalite,
kaynakl imalat kalitesinin kritik bir unsur oldugu basit ya da riskli tiim ¢elik yapilar, vingler, kdpriiler,
boru hatlari, basingh kaplar, tasima ve kaldirma ekipmanlari sektoérlerinde ihtiva¢ duyulan kaynak
prosediir onayi hizmetleri vermektedir.

Her kaynak talimatinin (WPS) kendisini destekleyen bir “Kaynak Yéntem Testi Onay Raporu” (WPQR)
olmasi gereklidir. Kaynakli imalatlarinizin, ydnetmelik, sartname ve standartlara uygun olarak yapilmasi
icin imalat baslangicinda kaynak uygunluk testlerinin yapilmasi gerekmektedir. Bu testler:

- WPQR (Welding Prosedure Qualification Record) Kaynak ydntem onaylari,
- WPS (Welding Prosedure Specitication) Kaynak prosedurleri.

Mergen Kalite, tamami kaynak muiUhendislerinden olusan uzman kadrosu ile standartlara uygun olarak
WPQR Gozetimlerini, standardin istemis oldugu tim Tahribatsiz Testleri (NDT) yapip sonuc¢larina gbére
uygunluk beyanlarini hazirlamaktadir.

Kaynak tekniginde temel prensip; iyi bir dn hazirlik yapilmasi ve kaynak sresince, daha énce belirlenmis
sartlarin saglandiginin kontrol edilmesidir.

Kaynak yéntem testi onayi (WPS, PQR),
yetkin, egitimli, glincel standartlara
hakim, yeterli saha tecriibesine sahip
kaynak mihendisi uzman personelle-
rimiz ile ylritmekteyiz.

Muayeneler, egitimler, farkl tekniklerin
gelistirilmesi, iyilestirmeler ve ¢6ziim-
ler Gretilmesi; uzmanlarimiz tarafindan
gerceklestiriimektedir.
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BASINGLI KAPLAR PERIYODIK KONTROL VE
MUAYENE

Mergen Kalite, is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Ydonetmeligi’ne gére periyo-
dik kontrol ve Muayene yapan, TS EN ISO/IEC 17020 Ak!editasyonuna sahip A tipi periyo_qlik muayene
kurulusudur. iS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI YONETMELIGI
GEREGINCE

) Gaz Tanki Periyodik Kontrol

» Hava Tanki Periyodik Kontrol

) Kompresor Periyvodik Muayene

) Basin¢h EKipmanlar Periyodik Kontrol

Hizmetlerimiz alaninda uzman ve tecriibeli ekibimiz tarafindan, standartlara uygun sekilde ve birinci
sinif kalitel ekipman kullanilarak verilmektedir.

} Muayene yapacak kisi ya da kuruluslara akreditasyon, yetkilendirme ve egitim
zorunlulugu getirmeye Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanlgi yetkilidir.

Bircok isletme, su an yonetmelikte Akreditasyon sarti aranmazken peri-
yodik muayenelerini 177020 muayene kapsamina sahip A tipi muayene
kuruluslarindan talep etmektedir. TURKAK tarafindan akredite edilen
kuruluslar, kalite yonetim sisteminin, muayene esnasinda kullanilan her tirli
6lcme ve kontrol cihazlarinin ve egitimli personellerinin siirekli denetlenmesi
isletmeler tarafindan gliven verici olma sebebi ile tercih edilmektedir. Basingli
kaplarin ve mekanik tesisatlarin perivodik muayeneleri, tahribatsiz muayene
yontemleri ile yapilmasi gerektigi durumlarda muayene personelinin TS EN
ISO 9712 standardina gdére egitim almis miihendisler ve ayni egitimi almis
teknikerler tarafindan yapilabilir.

is ekipmanlari muayene edilirken Yonetmelikte belirtilen standartlar ve temel
gereklilikler esas alinir.
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NEDEN
TAHRIBATSIZ MUAYENE?

Glnimizde tahribatsiz muayene yoéntemleri, Uriin bitlinltiglini ve glvenilirligini
saglamak, lretim siireclerini kontrol etmek, liretim ve kalite maliyetlerini diisirmek ve
tek tip bir kalite seviyesini korumak icin imalat ve servis denetimlerinde kullaniimaktadir.

insaat sirasinda, imalat ve mon-
taj asamalarinda malzemelerin
ve birlestirme islemlerinin kali-
tesini saglamak icin Tahribatsiz
Muayene (NDT) kullanilir.
Servisteki Grlinlerin, tesislerin
strekliligini ve insan guivenligini
saglamak amaciyla da ¢esitli
NDT metotlari tercih edilmekte-
dir.
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TAHRIBATSIZ MUAYENE
YONTEMLERIMIZ

Tahribatsiz muayene (NDT) alaninda asagidaki yontemler ile muisterilerimize hizmet
vermekteyiz. Test sonuclarina gére uygulayacaginiz tamir prosedirlerinde de ¢6zim
ortadi olarak degerli misterimizin yanindayiz.

} ULTRASONIK TEST (UT)

Ultrasonik Test ile her tirli parga,
kaynak dikisleri, dokiim ve dévme
parcalar test edilebilmektedir.
Endiistri, Petro kimya, eneriji,
denizcilik, havacilik, otomotiv gibi
endistriyel ortamlarda metal et
kalinhgini veya kaynak Kkalitesini
izlemek ig¢in kullanilr.

} MANYETIK PARGACIK TESTI (MT)

Manyetik Testi, ferromanye-
tik bitin malzemelerde yilizey
hatalarinin tespiti i¢cin, malzeme
lizerinde manyetik alan olusturma
ve silreksizliklerin manyetik aki
kacagl olusturarak tespit edilme
prensibine dayanir.

} RADYOGRAFIK TEST (RT)

Radyografik Test ydntemi, olduk¢a
hassas bir muayene yéntemi olmasi
ve muayene sonuclarinin kalici
olarak kaydedilebilir olmasindan
dolayl sanayide vyaygin olarak
kullanilan tahribatsiz muayene
yontemilerinden biridir.
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TAHRIBATSIZ MUAYENE
YONTEMLERIMIZ

Bu yontemler standartlarda belirtilen egitim saatlerini doldurmus ve sinavi basarili sekilde ge¢gmis
sertifikali personeller tarafindan yapilmalidir. MERGEN Kalite Kontrol Hizmetleri olarak EN ISO 9712
(EN 473) ve ASNT TC 1A standardina gére, minimum seviye 2 sertifikali uzman personel kadrosuyla,
endiistriyel ve kaynaklh {iriin ve uygulamalarinizda tahribatsiz muayeneleri gerceklestirmekteyiz.

SIVIPENETRANT TESTI (PT)

Sivi Penetrant Testi, tahribatsiz testin (NDT)
en yaygin uygulanan yoéntemidir. Malzeme
veya kaynak ylizeyinde, ylizeye acik belirtilerin
tespitinde kullanilr.

GOZLE MUAYENE (VT)

Tahribatsiz testlerin ilk adimi gorsel muayenedir
ve tahribatsiz muayenenin temelidir. Kaynaklarin
ve malzemelerin gerekli standartlara veya yénet-
meliklere goére kaynak kumpasi, el feneri, bliyltec
vs gibi gereclerle yapilan muayenelerdir.

SERTLIK TESTI (HT)

Portatif sertlik cihazi ile ylizey temizligi sonrasi
parca Uzerinden sertlik 6l¢imi yapilmaktadir.
Yiizeyde ufak bir iz agma disinda parcaya za-
rar vermeyen cihazlarimizla sertlik 6lcimi
yapmaktayiz.
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POZITIF MALZEME TAYINI (PMI)

PMI (Pozitif Malzeme Tayini). malzemede bulu-
nan elementlerin belirlenmesinde kullanilan 6zel
bir tahribatsiz test yontemidir.



ULTRASONIK TEST
(UT)

Metalik veya metalik olmayan malzemelerde beklenen hacimsel ve cizgisel hatalarin tespiti icin
kullanilabilir. Stireksizlikler ultrasonik demete dik dogrultuda olduklarindan en iyi sekilde algilanirlar,
kaba taneli yapilar ve 6zellikle 6stenitik malzemeler icin ultrasonik yéntem uygulanmasi zordur.
Ostenitik malzemelerin testleri icin yiiksek séniimlii problar kullaniimalidir.

-
ULTRASONIK TEST; e |
YUKSEK FREKANSLI SES DALGALARINIP
MALZEME ICINE GONDERILMESI VE

GERI YANSIMASI PRENSIBINE DAYANIR.

» Malzemelerin i¢ kismindaki hatalar tespit edilebilir.

» Hizli ve hemen sonug elde edilir.

P Cevre ve insan sagligi i¢cin zararh degildir.

» Test ekipmanlarinin tasimasi kolay ve pratiktir.

» Test probu test ylizeyine tam temas edecek sekilde ylizey hazirlamasi yeterlidir.
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MANYATIK PARGACIK TESTI
(MT)

Manyetik parcacik kontrolli, miknatislanabilen malzemelerde, malzemenin yilizeyinde ve ylizeyine
vakin yerlerdeki siireksizlikleri tespit etmede kullanilan tahribatsiz test metotlarindan biridir.

Manyetik testinde kullanilan demir tozu karisimi sivilar ile manyetik aki kagcagi lizerinde demir tozu
birikmesi ile tespit edilmektedir. Kullanilan demir tozunun 6zelligine gére goriiniir veya florisil ydntem
olarak test uygulanmaktadir. Yilizey veya yilizeyin hemen alti siireksizliklerin bulunmasi icin kullanilan

hizli ve glivenilir bir ydntemdir.

OMERER

W
WH.me rgenkaiite.comr

s /" -
= L W

AVANTAJLARI

Hem ylizey hemde ylizey altina yakin indikasyonlar tespit edilebilir.

Diizensiz sekillere sahip parcalar kolaylikla incelenebilir.

Hizh bir muayene yéntemidir.

indikasyonlar dogrudan numune yiizeyinde gériilebilir.

Diger bir cok NDT tekniklerine kiyasla kayda deger bir sekilde,dlisiik maliyetlidir.
Ozellile batarya ile calisan ekipmanlarda kullanildiginda oldukca

portatif bir muayene seklidir.
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UYGULAMA

Uygulama islemi temel olarak 8 ana baslik altinda toplanmaktadir. Uygulama sirasi, basliklari ve ilgili
standartlar asagida belirtilmistir.

Muayene ylizeyinde 6n-temizlik
Gerekiyorsa miknatislik giderimi
Miknatislama akiminin uygulanmasi
Ferromanyetik tozlarin piskirtilmesi
Miknatislama akiminin kesilmesi
inceleme

Degerlendirme ve rapor hazirlama
Miknatislik giderimi ve son-temizlik

STANDARTLARI

AD Merkblatt HP 5/3, ASME Sec. |, ASME Sec.
V, ASME Sec. VIII,

ASME B31.1, ASME B31.3, ASME B31.8, API 5L,
API 1104, AWS D1.1,

TS EN ISO 5817, TS EN ISO 17638, TS EN ISO
23278,

TS EN ISO 9934-1, TS EN 10228-1, TS EN 1369,
TS EN ISO 17635
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RADYOGRAFIK TEST
(RT)

Muayene edilecek par¢aya X veya Gamma isinlari yeterli niifuziyet sliresi boyunca malzeme icerisinden
gecmesi saglanir ve pargcanin arka tarafina yerlestirilmis bir film Gizerinde goériintli olusturulur. Sonra
radyografik test talep edilen standardin 6ngérdiigi sartlar yerine getirilerek yapilir ve test sonrasi,
filmler banyo isleminden gegirilir. Banyo isleminden sonra filmler, minimum Seviye 2 sertfikasina sahip
personel tarafindan degerlendirilir ve degerlendirme sonucunda rapor hazirlanir.

Bulgularin degerlendirilmesi, diger tahribatsiz } AVANTAJLARI
test yontemlerine gére daha kolay olan Radyo-

grafik Muayene kaynak dikisler, dévme, dokiim e Kalici kayit elde edilir ve zaman icinde

ve bunun gibi Urinlerin muayenesinde ¢ok karsilastirma yapilmasi mimkindiir.
yaygin kullanima sahiptir. Firma blinyemizde » |s sahasinda kalibrasyon gerekmez.
radyografik testler, alt ylklenici is ortaklarimiz « ¢ sureksizliklerin tespitinde milkemmel bir
ile yapilmaktadir. Test esnasinda kullanilan yontemdir.

radyasyon isinlari insan sagligi icin olduk¢a ¢ Demet yonli geometriden etkilenmez.
tehlikeli oldugundan muayene personelinin ¢ Ana malzeme ile yogunluk farki olusturan
dogru egitimi almis olmasi ve muayene sirasinda hacimsel i¢ hatalarin tespitinde en uygun
egitim almamis kisilerin bulunmamasi ¢cok 6nem- yontemdir.

lidir.
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SIVI PENETRANT TESTI
(PT)

Bu Tahribatsiz Muayene (NDT) yéntemi; gézeneksiz malzemelerdeki ylizey sireksizliklerini tespit
etmek icin kullanilmaktadir. Girici boya (penetrant) temiz bir ylizeye uygulandiginda, ylizey
streksizliginin icine kilcal (kapiler) etki ile nlifuz eder. Yeterli bir niifuziyet sliresinden sonra boyanin
fazlasi ylizeyden temizlenir. Yiizey slireksizligine girmis olan boya, bir emici gelistirisi (developer)
yardimi ile ylizeye geri ¢ekilir ve parca yilizeyinde goériniir bir belirti olusturur.

} AVANTAJLARI

Nispeten ucuzdur.

Portatif bir NDT yontemidir.

ince ve bitisik (4 mikroin¢’e kadar) suireksiz-
liklere karsi ¢cok duyarhdir.

Basit bir yontemdir.

Cok tiirde malzemeye uygulanabilir;

Yénline bakmaksizin bitiin ylzey slreksiz-
likleri bir islemle tespit edilebilir.

} DEZAVANTAJLARI

Test ylizeyi yeterince temiz degilse saglikl
sonug¢ alinmasi zorlasir.

Sadece ylizey siireksizlikleri tespit edilebilir;
Gozenekli malzemelerde kullanilamaz ve ¢ok
purizli ylzeylerde kullaniimasi zordur;

Test isleminden sonra malzeme yilizeyinin
genellikle temizlenmesi gereklidir.
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GOZLE MUAYENE
YONTEMI

Tahribatsiz testlerin ilk adimi gérsel muayenedir ve tahribatsiz muayenenin teme-
lidir. Kaynaklarin ve malzemelerin gerekli standartlara veya yénetmeliklere gére
kaynak kumpasi, el feneri, bliylitec¢ vs gibi gereclerle yapilan muayenelerdir.

Muayene yilizeyindeki slireksizlikler ve geometrik bozukluklar gibi kaliteyi etkileyen
parametrelerin tespiti icin kullanilan yéontemdir. ﬁ
Go6zle muayene ¢ok basit bir metot olarak goriinse de en 6nemli muayene
yontemidir. Genellikle bir baska tahribatsiz muayene metodunun uygulanmasindan
6nce yapilmasi gereken bir calismadir. Zaten diger tahribatsiz muayene yéntemleri
icin hazirlanmis uygulama standartlarinin cogunda da 6ncelikle g6zle muayene

yvapilmasi ve bulgularin kaydedilmesi istenir.
W | G
- R

UYGULAMA VE UYGULAMA ALANLARI

v

personeller veya kaynak miihendisleri tarafindan yapilmaktadir.
Metalik veya metalik olmayan bitiin malzemelere uygulanabilir. Mua-

yene ylizeylerine ulasabilirlik durumuna gore gerektiginde endoskoplar‘
gibi yardimci gerecler de kullanilabilir. /

Go6zle muayeneler ve degerlendirmeler minimum Seviye-2 sertifikall
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KULLANILAN EN VE ISO STANDARTLARI

KAYNAKLAR:

EN ISO 17637 - Ergitme kaynaklarinin tahribatsiz muaye-
nesi - Ergitme kaynakl birlestirmelerin gdzle muayenesi
EN ISO 5817 - Kaynak - Celik, nikel, titanyum ve bunlarin
alasimlarinda ergitme kaynakli (demet kaynagi haric)
birlestirmeler - Kusurlar icin kalite seviyeleri)

DOKUMLER:
ISO 11971 - Celik dékUmlerin ylzey kalitesi icin gdzle
muayene

"‘-J"l i L
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; - TURK AKREDITASYON KURUMU I
\ L]
\| \
|
: AKREDITASYON SERTIFIKASI :
L L]
) y
4 A tipi Muayene Kurulusu olarak faaliyet gosteren, \
% y
Mergen Kalite Kontrol Hizmetleri Ltd. $ti. :
b y
Seker Mah. 1417. cad. lzoser Residence 5/69 Etimesgut/ ANKARA 06280 ANKARA / TURKIYE
g §
TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17020:2012
L} Standardina gére EK'te yer alan kapsamlarda akredite edilmistir. A\
L] L)
: Akreditasyon No : AB-0628-M
| ~ ‘
| Akreditasyon Tarihi  : 11 Mart 2021
y L
y ) ) L]
Bu Sertifita, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/EC 17020:2012 !
\ Standardma, ilgili Yonetmelik ve Tebligiere uygunlugunu sirdiirmesi halinde , 10 Mart [ 4
' 2025 tarikine kadar gegerlidir.
L] L]
\ \
|
. |
3 |
: %{J ;
B G. Banu MUDERRISOGLU %
Genel Sekreter |
| ‘ ‘
N Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17020 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve 3
5 Uluslararasi laboratuvar Akraditasyon Birligi {ILAC) ile gok tarafll aniasma (MLA/MRA) imzalamistir,
| I
e T e =S aa————— = +90 312 410 82 00 - www.turkak.ora.tr
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AKREDITASYON KAPSAMIMIZ

Muayene Alani Muayene Tiiri Standard / Sarthame
METAL YAPILAR iIMALAT VE MONTAJ EN 1090-2
SURECI DENETIMI AWS D1.1
Metal islenmis Parcalar(Metal imalat siireci kontrolii, EN 10025
Borular, Metal Levhalar) Malzeme degerlendirme API 5L
ve EN 10204
Onaylama
Kaynakli imalat Sabit Baglanti proseddirleri EN 1090-2
yeterlilik degerlendirilmesi EN ISO 15613

ve onayl,
imalat Siireci Kontrolii

EN ISO 15614-1-2-7-8
AWS D1.1

APl 1104

ASME BPVC SEC IX

Tahribatsiz Muayene

Gorsel Muayene

EN ISO 17637
EN ISO 5817
EN ISO 10042

Tahribatsiz Muayene

Sivi Penetrant Muayenesi
(PT)

EN ISO 3452-1
EN 1SO 3059
EN ISO 23277
EN ISO 5817
EN ISO 10042
EN ISO 17635
EN 1371-1

EN 1371-2

EN 10228-2

Tahribatsiz Muayene

Manyetik Parcacik
Muayenesi (MT)

EN ISO 9934-1
EN ISO 17638
EN ISO 3059
EN ISO 23278
EN ISO 5817
EN ISO 10042
EN ISO 17635
EN 1369

EN 10228-1

Tahribatsiz Muayene

Ultrasonik Muayene (UT)

TS EN 10160

TS EN 10228-3
TS EN 10308

TS EN 12680-1
TS EN ISO 17640
TS EN ISO 5817
TS EN ISO 11666
TS EN 23279

TS EN 14127

Tahribatsiz Muayene

Radyografik Film
Degerlendirme (RT)

TS EN ISO 10675-1
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